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ЗСАРАК. 2РИСТИКА РАБОТЫ 

. А к т  у а л ь н о с т ь  т е м ы ,  В настоящее время круп- 

нопанелъое домостроение стало основным видом жилищного стро­

ительства. Работает более 600 предприятий общей мощностью 60 

млн кв м общей площадью в год.

Существующие способы и пути внедрения крупнопанельного 

домостроения приведи к однообразию застройки наших городов и 

бедности архитектурных решений. Несмотря на ряд досижений, 

градостроительство лишилось многих средств архитектурной вы­

разительности. При массовом строительстве крупнопанелы їх 

жилых домов упростился пхитектурный язык, почти невозможно 

от.пичить серии между собой, . которые стали близки по своей 

образной характеристие. Однако, архитектура жилых домов воз­

водимых из кирпича или монолитного железобетоне мало чем от­

личается от архитектуры крупнопанельных зданий.

Неоднократные попытки повысить архитектурную вариант ность 

типовых серий доказали, что любой проектный метод без орга­

нической связи с системой производства и строительства,т.е. 

с условии его р ализации, архитектурного разнообразия не 

обеспечивает.

Существующий до сих пор процесс проектирования и произ­

водства крупнопанельных жилых домов разъединил архитекторов- 

проектировщиков и технологов, т.к. проекты типовых серий и 

заводов, на которых эти серии выпускаются, осуществлялись 

различными организациями. В ревультате %ла потерена взаи­

мосвязь между проектным решением и технологией его реализа­

ции. Проектируя серии, архитекторы, как правило, не учитыва­

ют технологию изготовления будущих жилых домов на заводах

I АЙВ IsvR. Sr^'isifa .
■' ; : ■ ■ с  . ; л н  У ! 1 ’.г. і;.



КПД.
Поэтому необходим поиск путей определения взаимосвязи 

технологии и архитектурно-планировочных решений жилых домов 

уже на ранних стадиях проектирования.

Под технологичность» архитектурно-планировочных решений 

будем понимать степень соответствия этих решений 'способу 

производства на заводах крупнопанельного домостроения и тех­

нологическим процессом изготовления индустриальных изделий в 

заводских условиях.

Д е л і  р а б о т ы :  разработать методы анализа фа­

кторов, влияющих на технологичность архитектурно-планировоч­

ных решений жилых домов ка ранних стадиях проектирования, а 

также наметить г/ти, позволяющие повысить уровень вырази­

тельности жилой застройки в условиях производства крупнопа­

нельных жилых домов. _О
О с н о в н ы е  з а д а ч и  р а б о т ы :

- провести анализ практики проектирования и строитель­

ства крупнопанельных жилых домов с целью определения вариан­

тов взаимосвязи между технологией производства изделий и ар­

хитектурной выразительностью жилых аданий;

- определить зависимость технологичности архитектур­

но-планировочных решений крупнорпанельных жилых домов от 

норм проектирования;

- определить зависимость между технологией и вариант­

ностью архитектуры крупнопанельных жилых домов;

- провести классификацию конструктивных систем крупно- 

панельных жилых домов с целью определения наиболее техноло­

гичных;^

- разработать метиды сценки качества технологичности

-  4 -
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архитектурно-планировочных решений крупнопанельных жилых до­

мов;

- определить архитектурно-комповиционньїе аспекты круп­

нопанельных жилых домов;

- определить основные пути раевития архитектуры крупно­

панельных жилых домов.

М е т о д ы  и с с л е д о в а н и я .

Основываются на системно-структ; жом анализе, информа­

ционно-статистической обработке результатов исследования, а 

также на экспериментальном проектировании. Исследования ос­

новываются на анализе технике-экономических характеристик 

объектов индустриально.э домостроения, а также на использо­

вании средств вычислительной техники.

Г р а н и ц ы  и с с л е д о в а н и я .

Исследование проводилось на примере с«рий проектов 

крупнопанельных жилых домов с узким вагом поперечных несущих 

стен. Исследывались 5 9-этажные блок-секции, предназна­

ченные дая строительства во II и III климатических районах в 

обычных условиях строительства.

П р а к т и ч е с к и й  в ы х о д .

Установлены закономерности возникновения марок изделий 

при проектировании крупнопанельных жилых домов в зависимости 

от конструктивных параметров.

Разработаны методы определения количества марок в зави­

симости от количества конструктивных параметров.

Разработаны методы определения количества марок в зави­

симости от архитектурно-планировочных решений.

Разработан графо-аналитический метод определения гчви- 

симости между количеством марок и их тиражностыо.'
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Намечены пути повышения архитектурной в щ к а т е т т а т  

застройки в условиях индустриального домостроения. Ввэр^о- 

таїш рекомендации по расширению архитектурных вавмашхявй 

серий на домостроительных предприятиях, с учетом аркитектур- 

но-плаиировочных параметров и технологии изготовлении наяв­

ний . ■ ■

Н а у ч н у ю  н о в и з н у  рабом соетеввявгз 

*- определение факторов, влияющих на техноаоснчвост* ар­

хитектурно-планировочных решений крупнопанельная ЛКВЄГ да- 

мов; V :■ ^

- определение зависимости между зтими фаятораиав гфвв- 

тектурной выразительностью крупнопанельных т а и т  ж т щ

- методические принципы определения взаюгтеанв! fMHMh- 

>логичноети и архитектуры хилых вданий, что позволяет щ яярв-

тизировать пути дальнейшего исследования, саяваансго вопро­

сами архитектуры и технологии изготовления крупнопанельных 

жилых домов. .-  ̂ і;
Н а  а а щ и  т у  в ы н о с и т е *  :

методы определения ^технологичности ырли>ек>урно-плат- 
ровочяых решений крупнопанельных яиш мою», ш тптв вкт~ 
чают: - .

/ - метод опрадеиивю ваанааюв» : меня? аермви тт и . 
технологичностью планировочных решений крутюдаяягымх жилых

домов; - С#;::
- метод прогнозирован» Типе» и новшества марок ин­

дустриальных издавай в зависимости от архитектурно-планиро­
вочных решений;

~ метод оценки качества технологичности архитектурас- 
планировочных решений; ■'
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' метод определения зависимости между количеством марок 

изделий, их тирамюстью и эффективностью производства;

определение путей дальнейшего повышения архитектурной 
выразительности крупнопанельных жилых домов в условиях ин­

дустриального домостроения.
<3 т р у к т у  р а  и о б ъ е м  р а б  о т  ы .

Диссертаця состоит из введения, трех глав, заключения, 

спискп использованных источников и приложений. Графический 

материал представлен на 63 планшетах.
СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ 

Во введении определены существо и актуальность проблемы,
цель, задачи, границы, методы исследования, указываются ос-

/ •  . • _ . . . . .

новный положения которые выкосятся на защиту.
В п е р в о й  главе был проведен анализ развития круп­

нопанельного домостроения на различных этапах его пеализа- 

ции, который позволил проследить взаимосвязь между архитек­
турой крупнопанельных жилых домов и технологией производства 
изделий на домостроителных предприятиях. Особое значение 

имел первый этап развития КПД. так как именно на этом этапе 

отрабатывались различные гиды технологий изготовления и за­

рождалась архитектура крупнопанельных жилых домов. Именно на 

этом этапе технология заняла главенствующее положен-е в 

крупнопанельном домостроении.

Все последующее развитие крупнопанельного домостроения 

базировалось на технологии призводства изделий, а архитекту­

ра жилых домов была отодвинута на второй план.

Ik втором этапе были разработаны первые типовые сери1 

крупнопанельных жилых домов, что послужило началом массового 

строительства по типовым проектам.



На третьем этапе была проведена корректировка действую­

щих серий с целью улучшения архитектурно-потребительских ка­

честв квартир. і
Начало четвертого этапа приходится на 70-е годы. Стало 

ясно, что беа разработки новых методов типового проектирова­

ния, направленных на комплексное решение вопросов связанных 

с архитектурой крупнопанельных жилых домов и технологией 

производства изделий, системного подхода, добиться разнооб­

разия жилой застройки и ритмичной работы ДСК невозможно. В 

этот период создаются методы: блок-секционный, блок-квартир- 

ный. Метод Единого каталога, Адресная система проектирования 

АПСС, "Нобиль" и ряд других направленных именно на системное 

решение данного вопроса.

Большой вклад в развитие комплексных методов проектиро­

вания вложили ученые и специалисты: Кусков И.Н.,Дюбек

Л.К.,Самсонов А.Б., Биргер А.И..Матусевич rf?3..Товбин 

А.Б.,Чагин Д.А., А., Вержбицкий Н.Н..Яблонский Д.Н.,Книтель- 

вют В. Р.и др.

Как показал анализ практики проектирования, одним ..з 

факторов, оказывающих существенное влияние на технологич­

ность крупнопанельных жилых домов, является принятая конс­

труктивная система. Наибольшее распространение (до 702) по­

лучила бескаркасная конструктивная система с малым шагом 

поперечных несущих стен. При этом из 21 внедряемой серии 

только 4 имеют три шага, остальные выполнекны в двух шаговой 

системе. Из двухшаговых систем наиболее оптимальными являют- 

ся шаги 3,0 и 3,6 м. Из одуошаговых- 3,6 м. Эти два направ­

ленні1 являются основными в крупнопанельном домостроении в 

настоящее время.

-  8 -



Существенное влияют на выбор параметров серки, а имен­

но, шагов и пролетов оказывают жесткие нормы проектирования

- СНиП.

Для анализа влияния норм СНиП на технологичность архи­

тектурно- иланировочны х решений была разработана методика на 

разработке параметрических моделей площадей квартир.

При этом были разработаны модели всех типов квартир в 

четырех вариантах параметров. Первый вариант - один шаг, 

один пролет; второй - один шаг, два пролета; третий - два 

шага, два пролета; четвертый - два шага, три пролета. Г м- 

меньшее отклонение от норм СНиП получилось в четвертом вари­

анте^ в среднем составляет - 2.8Х ,а наибольшее - в первом 

и составляет 7,5% (рис.1).

Таким образом, для того чтобы соблюдать ормы СНиП не­

обходимо увеличивать количество параметров.Но увеличение па­

раметров отрицательно сказывается на технологичности серии, 

затрудняет унификацию, ведет к росту номенклатуры изделий.

При малом количестве параметров хотя и сложно соответс­

твовать нормам СНиП, но повышается технологичность серий.Это 

подтверждается и практикой проектирования.Наиболее техноло­

гические серии, такие как АППС, МОЕИЛЬ выполнении в двух ос­

новных параметрах.

Для повышения технологичности серий крупнопанельных жи­

лых домов необходгч пересмотр норм. СНиП должен ограничевать 

нижний предел площадей из условий фугас-ионально-гигиеничес- 

ких требований к жилью, а не жестко ограничивать архитекто­

ров в выборе архитектурно-планировочных решений серий.

В о в т о р о й  главе были рассмотренны вопросы свя­

занные с основными показателями технологичности серии - ко-
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личествм марок индустриальных изделий выпускаемых на ДСК. 

Проведен анализ факторов влияющих на образование марок.

В номенклатуру входят различные изделия отличающиеся по 

функциональным признакам и месту расположения в структуре 

дома, что позволило разбить их на 24 группы. Для дальнейшего 

исследования были взяты изделия входящие в три группы кото­

рые определяют пластику фасадов жилых домов.Это наружный цо­

коль, наружные стены и наружный парапет.

В результате анализа определены факторы влияющие на об­

разование этих марок. К таким факторам относятся:

- параметры серии;

- типы проемов;

- типы углов соединений;

- типы разрезки стен;

- архитектурная вариантность изделий и др.

Влияние этих факторов на образование марок изделий раз­

лична. Для определения этого влияния была разработана модель 

процесса возникновения марок изделий наружных стен при одно- 

двухшаговой системе и одно-двухмодульной разрезке.

В результате был получен диапозон возможного количества 

марок изделий. Наименьшее теоретическое возможное число ма­

рок фасадных наружных стен получено в одношаговой системе 

при одномодульной разрезке -это 2 марки. Наибольшее коли­

чество марок получено при двухмодульной разрезке в двухшаго­

вой системе - 462 марки. В сериях при эняется как одномо­

дульные так и двухмодульные панели. При суммировании марок 

одно- и двухмодульных панелей одно- и двухшаговых систем ди­

апозон теоретечески возможного количества марок составляет 

от 3 до 560 марок. Факторы влияющие на возникновение марок
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можно разделить на две группы. В первую группу входят факто­

ры связанные с архитектурно-функциональными приемами (типы 

проемоз, подрезка пол балконную плиту), а во вторую - с 

конструктивными, в основном, с решением узловых соединений. 

При отсутствии унификации количество марок возростает в_ 7 

раз. Что и является одной из причин роста марок изделий.

Таким образом, основным резервом сокращения количества 

марок является унификация конструктивных и инженерных реше­

ний панелей.

Одной из важнейших задач, стоящих перед архитекторами- 

практиками работающими над проектами серий крупнопавнельных 

жилых домов, является возможность определения количества ма­

рок.изделий уже .& ранних стадиях проектирования.

Поэтому встал вопрос определения взаимосвязи между ко­

личеством марок изделий и планировочными решениями '•'нлых до­

мов и блок-секций выполняемых на стадии эскизов.

Основным критерием технологичности проектных решений бы­

ло принято количество планировочных ячеек. Планировочная 

ячейка является первичным элементом типизации для крупнопа­

нельных жилых домов и представляет собой одно или несколько 

помещений ограниченных по периметру несущими стенами. Как 

показал анализ практики проектирования, количество применяе­

мых в серии планировочных ячеек тесно связано с количеством 

принятых параметов.

Была определена функциональная зависимости между коли­

чеством параметров и количеством ячеек. Так, при трех пара-„ % 
метрах количество планировочных ячеек равн~ 8, а при 6 пара­

метрах ^оличество ячеек возрастает до 17. Вторая зависимость 

бша определена между количеством пж ирово^ых ячеек и ко-



личеством марок издегий. Так, при планировочных ячейках ко­

личество марок в серии будет равно 138, при двенадцати -200, 

а при 20 ячейках, что является средним аначением для серий, 

количество марок равно 283. Для определения функциональной 

зависимости был использован один из прогностических методов, 

применяемых в архитектуре - метод экстраполяции и его разно­

видность - метод линейного развития.

Возможность определить количество марок изделий по ко­

личеству параметров и количество планировочных ячеек уже на 

стадии эскизов является особенно важной для архитекторов ра­

ботающих в области крупнопанельного домостроения. Для упро­

щения ипользования метода была построена номограмма(рис.2).

Наряду с количеством марок изделий важнейшим показате­

лем технологичности является тиражность изделий,которая за- 

виси"' как от унификации изделий, так и от структуры жилого 

дома. Тиражность определяется как количество изделий одной 

марки произдведенное на предприятии в единицу времени. Даже 

при самой высокой степени унификации номенклатура изделий 

будет содержать как многотиражные, так и малотиражные марки, 

что связано именно со структурой дома.

Тиражность изделий является основным фактором влияющим 

на себестоимость продукции. Это связано с содержанием, экс­

плуатацией и переналадкой форм. Серии,обладающие большим ко­

личеством марок и соответственно, меньшей тиражностью, явля­

ются более дорогостоящими.

Для проведения анализа зависимости между количеством 

марок и их тиражностью были взяты номенклатуры трех серий: 

182 серия г,Киева!120 тыс м кв в год), 9' серия г.Белая Цер­

ковь (100 тыс и кв в год) и 05 серия для г. Волгодонска ?00
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тыс м кв в год). На основе цифровых значений количества ма­

рок изделий и их тиражности были построены диаграммы. Данные 

заносились в последователности уменьшения аначений тирахнос- 

ти. В результате получилась диаграмма представляющая собой 

ранжированный ряд с убывающим значением величин по оси У 

(рис.З).

Для дальнейшего исследования диаграмма была разбита на 

три зоны:

- в первую зону вошли высокотиражные марки, тиражность 

которых превышает 250 шт. в год;

- во вторую зону вошли среднетиражные марки, тиражность 

которых находится между 120 и 250 штуками в год;

- в третью зону малотиражных марок воили марки, тираж­

ность которых менее 120 шт. в год.

Для количественной оценки различных номенклг-ур были 

введены ряд показателей (рис.4).

Как показал,анализ наиболее технологичной является 132 

серия для г. Киева, а наименее технологичной - 96 серия для 

г. Волгодонска.Так в 182 серии коэффициент высокотиракных 

марок равен 0,42, в 94 серии - 0,32, а в 96 -0,12.Коэффици­

ент малотиражных марок в 182 серии » 0,27, 94 - 0,5, а в 96-

0,74.

Проведение подобного анализа без применения средств ав­

томатизации довольно сложно и трудоемко. Для облегчения это­

го процесса ^ыла разработана программа для ЭВМ.

В т р е т ь е й  главе рассмотрении вопросы связанные с 

архитектурной выразительностью жилой застройки. Проведен 

анализ существующих технологических метсов производства из­

делий на ДСК. Намечены пути повышения архитектурной вы[ зи-
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тельности крупнопанельных зилых д омов @ усломи х втих телео­

логических метождов. Так, одним п  уедая* ритмичшй рвСоты 
ДСК является выпуск определенного количества марок изделий 
соответствующий мощности данного иредвриития. Проведете» 
исследования в шикэп жилищ легли a основу разработанных 
э-ип* институтом "Рекомендаций! позволяющих определить опт*: 
мальное соотношние между количеством парок ивделйі и мощ­

ностью домострсителыюго предприняв

Как уже говорилось, в основне количества марок лежит ко­
личество параметров. Для вазодов малой мощности необходимо 
проектировать серии с мальві количеством параметров, что поз- 
волит сократить количество марок изделий и, таким обравом, 
повысить ил технологичность. С другой стороны, повышение 
уровня унификации серий увеличивает тиражность изделий, По­
вышение таражности марок изделий дает воэможност&.**,_ Бариан- 
тного исполнения. . Л '

Для формовки вькокотиражных марок необходимо изготовле­

ние двух и ’более форм. Выполнение этих форм с различимы по 

рисунку рельефом позволяет получать архитектурные варианты 

данной панели, а комбинаторное сочетание этих панелей позво­

ляет получить различные варианты фас- дов крупнопанельных жи­

лых домов. Таким образом, сокращение количества параметров 

серии для малых по мощности заводов, увеличение степени уни­

фикации набора индустриальных изделий ведет к сокращению но­

менклатуры, что в свою очередь, увеличивает количество мно­

готиражных марок и, темсамым, способствует увеличению архи­

тектурной' выразительности серий, повышению эстетики жилой 

застр^лки, удовлетворению в большей степени всех тех факто­

ров которые оказывают ^оадейстьйе на Формирование жилой сре-



Другой подход быа применен для завода: ма эй и средней 
мащвостя. tax, в г.Алапвевсяе на заводе малой (60 тые.кв м) 
мощности доя выпуска завели щружяой стены с окном было из­
готовлен*» четыре форш. Дм ив них бшш оборудованы аллими- 
няевыж мвтряцныя вяирепдаяямш ю  дау формы. Формование па­
нелей, как я я Веку, ирпястсодяво “лицом ввяз". Вариантность 
рясу»» вв медидах я кх рявынцмяв ва опд-эге Формы позво­
ляло получкть раелвчнур <яіиуру яв ианелях. А комбинаторное 
сочтвяяо м в  іийидяй ва фшммрт домов дало возможность ин- 
давядуавьяого ревеяхяотдалыад вялых групп.

V С е й м  стояла задача строительства крупнопанельных яя- 
лых дам» в яетормчесай свавшмйсв вагтровсе малых я сред- 
яях городов. Это Шаеаао иеоОходаыостыв сохранения этахнос- 

. ни, мваивба застройки, а  так вв индивидуального решения 
фасада» ямиаіірго етроищргосяг дома.

Ямг правило, в ывдых и средних городах расвологаются

. ■ • ■ ' ■ >

♦ te  “ •

:.# * '

Это быв п о д т в е р ж д е н о  в н е д р е н и е м  

р *  в у  ж ь ¥ а т о в р а б о т ы  при работе над 182 се­

рией дав реял аошсгракшьша комбинатов. Так, для дек в г. 
Bmp «а e w r  авея в* ущ ф и вщт и сокращения марок, возрос­

ла тмрвивость кадмий трраих стек, что позволило в услови­
ях балми! моПроезд производства значительно расширить вари­
антность ери п кхуреш  рввений для этих изделий. Для этого 

бЫСО впттоалвис нвсяолыга форм с различным рисунком наруж­
ное воввр ш осча ааяедэй. Комбинаторное сочетание этих иг з- 

ли* яь <впвдпу актах до**ов позволило подучить разнообразные 

варианты ввстройяя.как внутриквартальных улиц, так и магист­
рам*-' ■



домостроительные комбинаты малой и средней мощности, что ус­

ложняет выпуск вариантных решений жилых домов. При решении 

этой задачи была разработана следующая технология изготовле­

ния панелей наружных стен для завода в г. Сасово Рязанской 

области. Для получения рельефа на лицевой поверхности были 

изготовлены гипсовые модели на всю величину панели. Далее, 

изготовлена железобетонная форма, которая была помещена в 
съейные борта формы. Формовка изделия происходила стендовым 

методом "лицом вниз". Разработка данной технологии дает воз­

можность формовать различные по архитектуре панели на заво­

дах малой и средней мощности и, таким образом, добиться ин­

дивидуального решения фасадов крупнопанельных жилых домов. 

Эта работа была удостоена серебрянной медали ВДНХ СССР в 

1991 году.

Таким образом, жесткая унификация, технических решений 

сокращение номенклатуры марок изделий не влияицих на архи­

тектурную выразительность жилых домов, одновременное увели­

чение тиражности изделий наружных стен, цоколя и парапета 

дает возможность вариантного решения крупнопанельных жилых 

домов, получение индивидуального решения как жилого района в 

Баку, так и индивидуального решения фасада как в г. Сасово.

О С Н О В Н Ы Е  В Ы В О Д Ы  И Р Е К О М Е Н Д А Ц И И  

В работе намечены пути повышения технологичности архи-„ 

тектурно-планировочных решений с учетом вариантного решения 

фасадов жилых домов в условиях крупнопанельного домостроено- 

ия. Изложенный в исследовании анализ практики проектирования 

крупнопанельных жилых домов дает возможность сделать следую­

щие основные вывозы и рекомендацій:
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1. Архитектура крупнопанельных хилых домов неразрывно 

связана с технологией производства изделий на домостроитель­

ных предприятиях. На разных этапах развития КПД менялось и 

отношение к архитектурной выразительности жилой застройки. 

На современном этапе развития при переходе к рынку необходим 

поиск новых путей для решения вариантности архитектуры мас­

совой жилой застройки.

Z. В результате разработанной методики был проведен аяа- 

лииз взаимосвязи параметров серий и норм СНиП. Определено, 

что для соблюдения норм СНиП при проектировании серий с пол­

ным демографическим составом квартир, требуется увеличение 

параметров серий. Это отрицательно сказывается на техноло­

гичности архитектурно-планировочных решений этих серий. Дан­

ная методика показала необходимость пересмотра подхода к 

разработке норм проектирования с учеїом технологично-ти ар­

хитектурно-планировочных решений жилых домов в условиях ин­

дустриального домостроения.

3. Разработана методика позволяющая определить различную 

степень влияния архитектурных и конструктивных факторов на 

возникновение марок изделий наружных стен.

4. На основе метода экстраполяции определена функцио­

нальная зависимость между: количеством параметров в се,ии, 

количеством планировочных ячеек и количеством марок изделий. 

Составлена номограмма.

5.Разработан графоаналитичекий метод, раскрывающий зави­

симость между количеством марок изделий и их тиражностью, а 

также позволяющий проводить анализ номенклатуры изделий как 

проектируемых серий,так и уже действующих

6. Введено понятие кратной тиражноети, что тесно свяг л-
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но с архитектурной вариантностью выпускаемых изделий. Данный 

метод позволяет архитекторам - практикам определять какие из 

марок изделий можно решать в вариантном исполнении, какие 

требуют унификации, а также определить различные виды техно­

логий для их выпуска.

7, Определены пути получения вариантного решения архи­

тектуры кру. лопанельных жилых домов, что подтверждено внед­

рением результатов работы на ряде предприятий крупнопанель­

ного домостроения.

Вариантность решения архитектуры крупнопанельных жилых 

домов во многом зависит От комплексного решения данного воп­

роса. Только системный подход к этой проблеме позволит повы­

сить уровень выразительности застройки.Данная работа намети­

ла один из путей для решения этой проблемы.
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АНОТАЦІЯ

Внаслідок діючого до цього часу процесу проектування и ви­
робництва великопанельних жилих будинків сталося розмежування 
архітекторів та технологів так як проекти типових серій і заводів 
на котрих ці серії вироблялись та здійснювались різними органі­
заціями.

Проектуючи серії, архітектори, як правило, не вхраховутоть 
технологію виготовлення жилих будинків на заводах ВПБ. Необхідні 
пошуки шляхів визначення взавмозвязку технології і архітектурно- 
планіровочних рішень жилих будинків на раніх стадіях проектування 
Під технологічністю архітектурно-планіровочних рішень будемо ро­
зуміти ступінь відповідності цих рішень спосібу виробництва на 
заводах ВПБ і '.технологічним процесам виготовлення індустріальних 
зиробів в заводських умовах.

Метою роботи було розробити методи аналізу факторів впли­
ваючих на технологічність архітектурно-планіровочних рішень жи­
лих будинків на раніх ступенях проектування, а також визначення 
шляхів, що дозволяють підвищити рівень виразності жилої забудови 
в умовах великопанельного будівництва.

В наслідок здійсненого дослідження було встановлено законо­
мірності виникнення марок виробів /як одного з.основних показ­
ників технологічності/ при проектуванні великопанельних жилых 
будинків, розроблені методи визначення кількості марок виробів 
залежно від кількості конструкторських параметрів, визначення 
функціональна залежність між параметрами серії, кількістю пла- 
ніровочних чарунок і кількістю марок індустріальних виробів, 
розроблений графо-аналітичний метод визначення залежності між 
кількістю марок та їх тиражні сто, що дозволяє аналізувати як 
вже розроблені номенклатури виробів, так і що розроблюються.
В роботі намічені шляхк подальшого підвищення архітектурної 
виразності великопанельних будинків в умовах індустріального 
домобудування.
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