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ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОТЫ

Актуальность темн. В настоящее время в легкой промышленнос­

ти все более важное значение щжобретают вопросы расширения ас­

сортимента и улучшения качества изделий, освоения высокоэффек­

тивного оборудования и новых видов сырья, разработки малоотход­

ных технологий.

Зарубежное трикотажное мшпиностроение добилось значительных 

успехов в росте производительности вязальных машин и в расширении 

их технологических возможностей.

В настоящее время в мире наблюдается тенденция увеличения 

темпов роста выпуска однофонтурных кругло вяз аль них машин по срав­

нению с выпуском двухфонтурных машин, уделышй вес которых оста­

ется пока примерно в два раза больше, чем однофонтурных. Идет 

также специализация кругловязальных машин. Так, например, фирма­

ми "Ваніуард Суцрим" и'Монарх" (США), "Лжумберка" (Испания), 

"Рентли"и "£амбер" (Великобритания), "К.Майер", "Террот", "Зуль- 

цер Морат", и "Текстша" (ФРГ), "Вигнони", "Орицио" и "Марчизио" 

(Италия) и др, созданы и выпускаются одноконтурные многосистемные 

кругловяэальные машины, специализированные на выработку полотна 

платированных футерованных переплетений.

Технологические возможности указанных машин мало исследова­

ны, а ассортимент вырабатываемых на них полотен весьма ограничен. 

Поэтому актуальным является исследование технологических возмож­

ностей специализированных кругловязальных машин с целью расшире­

ния ассортимента вырабатываемых полотен и изделий из них.

Цель и задачи исследований. Целью данной работы является 

разработка новых структур и способов вязания трикотажа платиро­

ванных футерованных переплетений на современных специализирован-
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ннх кругловязалышх машинах.

Для достижения поставленной цели в работе решались следую­

щие задачи:

- анализ процесса петлеобразования при выработке трикотажа 

илатированных футерованных переплетений на специализированных 

кругловязалышх машинах ms..FIHN фирмы "Срицио" (Италия), мод. 

"ііультисингл" фирмы "Текстима" (ЗРГ) и мод. MbBL фирмы "Майер" 

(® Т ), широко применяемых в настоящее враля в трикотажной промыш­

ленности Украины, республики Азербайджан и др.;

- анализ технологических возможностей указанных машин и раз­

работка новых структур трикотажа;

- исследование и анализ структуры, параметров и физико-меха­

нических свойств трикотажа олатированных футерованных переплете­

ний, вырабатываемого на специолизированлк кругловязальных маши­

нах;

- составление математических моделей параметров и механиче­

ских свойств трикотажа и их анализ, с целью нахождения более при­

емлемых пщ>аметров структуры и процесса вязания трикотажа;

- разработка и осуществление модернизации петлеобразующих 

систем машин модели "Мультисингл", с целью расширения рисунчатых 

ее возможностей.

Объект исследований. Объектом исследования явились кругловя- 

залъные машины моделей FIHN фирмы "Орицио", "Мультисингл" фирмы 

"Текстима" и tILBF фирмы "Майер".

Методы исследований. Методологической и теоретической осно­

вами диссертации явились труда ведущих ученых по технике и техно­

логии трикотажного производства.

Исследования, обработка экспериментальных данных и анализ 

параметров структуры и физико-механических свойств трикотажа про-
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водились по гостированным методикам с применением методов матема­

тического планирования эксперимента, микроскопии, математической 

статистики и ЭВМ.

Научная новизна работы : включается в следующем:

- виявленії особенности процесса петлеобразования при вязании 

трикотажа платированных футерованных переплетений на современных 

специализированных кругловязалъных манганах с язычковыми иглами;

- получены математические модели параметров структуры и ме­

ханических свойств трикотажа платированных футерованных перепле­

тений, вырабатываемого на современных кругловязальных малинах;

- создан новый вид трикотажа - перекидной трикотаж платиро­

ванных футерованных переплетений и разработана технология его 

получения;

- разработана и осуществлена модернизация замочных систем 

кругловязалыгой машины модели "Чультисингл", с целью вязания на 

ней перекидного трикотажа платированных футерованных переплетений;

•* теоретически и экспериментально установлена зависимость 

качества платировки трикотажа платированных футерованных перепле­

тений от величини соотношения длин нитей в платировочной и грун­

товой петлях.

Практическая ценность работа. Разработанный перекидной трико­

таж платированных футерованных -переплетений позволяет расширить 

ассортимент и улучшить качество изделий при значительной экономии 

сырья. Проведенная модернизация замочных систем специализированной 

кругловязальной машины позволяет расширить ее технологические воз­

можности. Результаты работы внедрены в учебный процесс з Киевском 

технологическом институте легкой промышленности при подготовке ш- 

жйнеров-тех'гологов трикотажного производства и в производство на 

днепропетровском производственно-торгово трикотачшом объединении



"Лнепрянка".

Экономический эффект от внедрения перекидного іріікотажа пла- 

тированних Литерованных переплетений составит евшие 200 тыс.руб. 

на одну машину с модерни з ир ованшыи замочными системами.

Аіщобатія работы. Основные положения диссертационной работы 

доложены и обсуждены на научных конференциях ирофессорско-преоо- 

даватог ского сос тава Киевского технологического института легко# 

промышленности (КТ1ШІ) в 1991 и 1992 годах, на заседании кафедры 

технологии трикотажного производства КГИЛП в 1992 г.

Публикации. По материалам диссерташоїшой работы опубликова­

но 5 статей и тезисы доклада на научной конфереіщии.

Структура и объем работы. Диссертационная работа состоит из 

введения, четырех разделов с выводами, общих выводов и рекоменда­

ций, списка литературы и приложений. Работа изложена на 179 стр., 

из которых 105 стр. машинописного текста, 42 рисунка, 7 таблиц и 

3 приложения. Список литературы включает 65 наименований.

СОДЇЇРІАШ РАБОТУ

Во введении обоснована актуальность темы, сформулированы 

цель и задачи исследований, приведены сведения о методике исследо­

ваний, научной новизне и практической ценности работы.

В первом разделе приведен анализ существующих структур и спо­

собов выработки трикотажа футерованных кулирных переплетений, из 

которого следует, что на протяжении многих лет остается популярнім 

трикотаж платированных футерованных переплетений, вырабатываемый 

на однофонтурных кругловязалъних машинах. Этот трикотаж обладает 

более высокими показателями качества по сравнению с футерованным 

трикотажем, однако значительно уступает по экономическим показате­

ля?,При втом желаемый эффект достигается лишь в том случае, когда 

наброски фут ер ной нити удерживаются протяжками грунтовых пе-
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телъ, что имеет место при выработке трикотажа на кругловязальшх 

машинах с крючковыми иглами.

Проведен анализ структур и способов получения трикотажа фу­

терованных переплетения на кругло вяз альнмх и крутлоойоротннх ма­

шинах, оснашонных язычковыми иглами.

Проподеи обзор одноконтурных кругловязаяьных маїптн, оснащен­

ных язычковыми и составными кглпми и выпускаемых различим,™ зару­

бежными фирмами, из которого следует, что по рисунчатым возмож­

ностям они развивпптся в двух направлениях: с растпирєни ем узоро- 

образумци. возможностей и специализацией на выработку полотна оп­

ределенного переплетения.

Анализ литературных источников позволил установить, что глу­

бокого анализа процесса петлеобразования на современных специали­

зированных крутловязалышх мгшпшох, исследований структуры и фи­

зико-механических с в о й с т е  віхрабатываемого на них трикотажа плати- 

ровакных футерованных переплетеїшй не проводилось, а технологиче­

ские возможности этих малин еще недостаточно изучены.

Зтогой раздел диссертационной работы посвящен анализу конст­

руктивных особенностей игольных и платинных замков и процесса 

петлеобразования на машинах мод./’У/УА/ фирмы "Орицио",мод."Мульти- 

сингл" фирмы "Текстима" и мод./^-^^ирмы "Майер", предназначенных 

для выработки трикотажа платированных футерованных переплетений.

Указанные машины выпускаются различных классов и диаметров. 

Машины снабжены антиударными язычковыми иглами трех или четырех 

позиций, отличающихся высотой расположения пяток, и платанами,ко­

торые имеют носик и два подбородка, образующих три плоскости от­

боя, и две горловины. Три системы образуют один замочный блок. 

Клинья замочзпсс систем мапины мод. FIHN закреплены на стойках, 

имея вертикальную регулировку, и располагаются в трех ярусах, об-

5
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разуя соответственно ори канала для прохождения пяток игл трех 

позиций. Замочные системы игольных замков разделены между собой, 

в то время как клинья платинных замков выполнены цельными для 

всех трех систем блока игольных замков. Иглы машины мод. FIHN име­

ет по одной пятке, а иглы машин моделей "Мультисингл" и MLBF по 

три. Клинья игольных замков на машинах моделей "Мультисингл" и 

MLBF образуют четыре канала для прохождения пяток игл. Замочные 

системы игольных замков также разделены между собой. Платины пе­

ремещаются от неподвижных и регулируемых клиньев платинного сам­

ка, которые образуют канал для прохождения пяток платин. Наличие 

рег/лируемых клиньев платинного замка расширяет технологические 

возможности машин моделей " Мультисингл" и MLBF ,

В результате анализа особенностей процесса петлеобразования 

при выработав трикотажа платированных футерованных переплетений 

на специализированных машинах и построенных совмещенных траекто­

рий игл и платин установлено следующее.

В первых системах замочных блоков на всех трех моделях машин 

осуществляется: отбор игл согласно раппорта кладки футерной нити; 

операция заключения на отобранных иглах и подъем в положение не­

полного заключения остальных игл; прокладывание футерной нити на 

отобранные иглы и кулирование футерной нити. В отличие от машины 

мод. FIHN , прокладывание футерной нити на моделях "Мультисингл" и 
ML&F осуществляется не на язычок, а на стержень иглы ниже отбы­

того язычка. Кроме того, в отличие от модели FIHH , на которой 

кулирование футерной нити осуществляется в результате опускания 

иглы кулирным клином ниже средней плоскости отбоя, на машинах мо­

делей "Мультисингл" и MLBF кулирование футерной нити осуществля­

ется горловинами выдвигающихся платин.

Во вторых замочных системах блоков осуществляется: заключе-
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нив; прокладывание и кулирование платировочной нити; сбрасывание 

набросков футерной нити на петли игл, отобранных в первой замоч­

ной системе.

В третьих замочных системах осуществляется: польем игл на 

высоту неполного заключения; прокладывание и кулирование грунто­

вой нити; окончательное формирование новых петель.

Установлено, что наброски футерной нити сбрасываются на 

цротяжки петель, которые выходят на лицевую сторону трикотажа, 

т.е. платировочных, что является принципиальной особенностью как 

процесса петлеобразования, так и структуры вырабатываемого три­

котажа.

Третий раздел посвящен изучению технологических возможнос­

тей исследуемых специализированных однофонтурных кругловязальных 

машин и разработке новых структур и способов вязания трикотажа 

олатарованных футерованных переплетений.

На фабриках трикотаж платированных футерованных переплетений 

вырабатывает с раппортом кладки футерной нити 1+3 с расположением 

набросков футерной нити со сдвигом, хотя можно получать и другие 

структуры. Трикотаж платированных футерованных переплетений рап­

портов кладки футерной нити І+І; 1+2, 1+3 и 2+2 с расположением 

набросков футерной нити со сдвигом или без сдвига на этих машинах 

можно получать путем перестановки клиньев в первых замочных си­

стемах и игл разных позиций в игольном цилиндре.

С целью растрения ассортимента вырабатываемых полотен и вы­

работки трикотажа с определенными физико-механическими свойства­

ми, можно применить комбинированные кладки футерной нити. Количе­

ство комбинированных кладок на базе указанных выше раппортов мо­

жет быть достаточно боя&знм. Комбинирование раппортов кладки фу-
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терной нити может быть как в одном петельном ряду, так и в раз­

ных. При разработке трикотажа комбинированных кладок футерных 

нитей следует учитывать, что от раппорта кладки и длины футерной 

нити зависят такие важные характеристики трикотажа, как растяжи­

мость и прочность его по ширине, тешгозащитіше свойства, расход 

сырья на единицу изделия и др.

Независимо от раппорта кладки футерной нити лицевая сторона 

трикотажа платированных футерованных переплетений остается глад­

кой, так как вырабатываемся трикотаж на базе одного и того все 

переплетения - платировайная гладь. Поэтому при одних и тех же 

заправочных данных свойства трикотажа будут зависеть только от 

раппорта кладки футерной нити. Длина футерной нити в значительной 

степени зависит от способа и технологических условий выработки 

трикотажа футерованных переплетений. При одних и тех же условиях 

вязания длина футерной нити зависит от раппорта ее кладки,а тлен­

но, с увеличением раппорта кладки длина футерной нити уменьшается.

Установлено, что специализация одноконтурных кругловязальных 

машин на выработку трикотажа платированных футерованных перепле­

тений оіраничивает их рисунчатые возможности и ассортимент выра­

батываемых полотен.

В настоящее время футерованный трикотаж вырабатывается на 

базе гладких платированных переплетений, футерованный трикотаж, 

полученный на базе рисунчатых платированных переплетений, не раз­

работан и способы получения его не известны.

С целью расширения ассортимента трикотажа платированных фу­

терованных переплетений, снижения его материалоемкости и получе­

ния структурного рисунчатого (ажурного) эффекта, нами разработан
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новый е и д  трикотажа - перекидкой трикотаж платированных футеро­

ванных переплетений.

Предложено пять вариантов новых структур перекидного трико­

тажа платированных футерованиях переплетений, отличающихся друг 

от друга как раппортом кладки футерной нити, так и раппортом ри­

сунка базового переплетения. В результате анализа структур пере­

кидного трикотажа платированных футерованных переплетений уста­

новлена зависимость раппорта кладки футерной нити от рашорта 

рисунка базового переплетания. При выработке перекидного трико­

тажа платированных футерованных переплетений кроме получения ри­

сунчатого эффекта сокращается расход сырья, так как только'часть 

петель образуются из двух нитей, т.е. платировэнными, в то время 

как в обычном платировшшом футерованном трикотаже на базе глади 

все петли образуются из двух нитей. Для выработки перекидного 

трикотажа платированных футерованных переплетений спроектирована 

траектория игл и на ее основе осуществлена модернизанг-я замочных 

систем машины модели "Мультисингл" фирмы "Те кетам а". Отбор игл 

для прокладывания платировочной нити при выработке отого вида 

трикотажа осуществляется без установки дополнительного отбираю­

щего механизма.

На рис.1 показана схема движения разных позиций игл в замоч­

ных системах (а), расстановка игл и графическая запись кладки ни­

тей (б) и схема структуры перекидного трикотажа платіфовэнного 

футерованного переплетения (в). Раппорт базового переплетения раг- 

вен по ширине двум петельным столбикам, по высоте - четырем пе­

тельній;! рядам, а раппорт кладки футерной нити 1+3 с расположением 

ее набросков со сдвигал. Для выработки перекидного трикотажа пла- 

тированного, футерованного переплетения осуществлено проектирова­

ние и изготовление новых заключающих (а, б и в )  и направляющего
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Рис.I Перекидной трикотаж платированного футерованного 
переплетения

я  ні П і

Рио.2 Модернизованная замочная система машины модели 
"вдгльтисингл"



II

(г) клиньев и их установка во вторых системах замочных блоков 

(рис.2). В зависимости от раппорта базового пьроплетеиия аакяяча- 

ющие юпшья (а, б и в )  устанавливаются для подъема на заключение 

игл соответствующей позиция. Направляющий клин (г) служит для на­

правления пяток игл, не участвующих в образовании олатировочнлх 

петель.

Выработка одного петельного ряда перекидного трикотажа ила- 

тированных футерованных переплетений осуществляется в ода ом блоке 

замочных систал, т.е. как при выработке обычного трикотажа плати­

рованных футерованных переплетенні!.

В четвертом разделе приведены результаты экспериментальных 

исследований.

Основными факторами, влияющими на параметры структуру и фнзи- 

ко-механические свойства тр/котшка платированних футерованных пе­

реплетений, являются раппорт кладки футерной нити и длина в петлях 

футерной, грунтовой и платнровочной нитей.

С целью исследования влияния раппорта кладки футерной нити 

на пар at.! е три и физико-механические свойства трикотажа платирован- 

ных футерованных переплетений были выработаны полотна с одинаковы­

ми длинами нитей в грунтовых и платцровочных нетлях следухэтих рап­

портов кладки футерной нити: І + І ,  I + 2 и I + 3 с расположением 

набросков футерной нити со сдвигом и без сдвига. Для эта полотен 

определены параметры структуры, исследованы физико-механические 

свойства трикотажа по показателя-!: разрыэная нагрузка и относи­

тельное разрывное удлинение, полная деформация и ее составные чао- 

ти, истирание, усадка, воздухопроницаемость и гигроскопичность.

Проведены также исследования влияние длины в петлях футер­

ной, шгатировочной и грунтовой нитей на параметра и механические 

свойства трикотажа платированных футерованных переплетаний. Б ре-
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эультате математического моделирования трехйікторного эксперимен­

та второго порядка, осуществления его на однофонтурной кругловя- 

залыюЯ косине мол, fU W , обработки экспериментальных данных на 

ЭВМ получены адекватные (с 95Г5—ной доверительной вероятностью) 

уравнения, по которым построены графики одкофакторых зависшостей 

параметров структуры и механических свойств трикотата штатарован- 

ного футерованного переплетения с раппортом кладки футерной нити 

1+3 с расположением ее нафосков со сдвигом. В качестве управляе­

мых независимых факторов были приняты: Xj- суммарная длина нитей 

п плаТіфоюочноЯ Ln и грунтовой / г петлях {/„ + ic , мм), х2 - 

соотношение ДЛИН нитей В петле ( /д / / ,  ) и Xg - длина футерной 

НИТИ ( (-Ф, мм).

Получены следуйте уравнения.

У (ГО  н 92,9 - 2.66 хт + 1,63 х2 - 1,69 Xg + 0,88 XjXg +

+ 0,79 XgXg + 0,27 xj + 0,80 х§ (I)

У (Л„) * 99,7 - 10,45 Xj + 0,75 XjXg - 1,44 xf - 0,62 x| (2)

У Щ )  = 270,6 - 27,92 Xj + 2,60 x2 + 2,C6 Xg + 1,63 xf -

- 1,31 x|

У О р .ф.) - -9.2 - 13.10 xj - 2.Є6 x3 + 4,63 xrxg + 2,98 x? (4)

7 (Рр.,3.) = 77,4 - 20,08 Xj - 3,02 x2 + 7,25 xf + 2,66 x| (5)

У (Рр<Д.) = 189,6 - 8,84 Xj - 7,17 Xg - 7,38 XgXg + 6,56 x| (6)

У (£р.ф.) «  48,8 - 5,69 Xj + 3,71 Xg (7)

У (£ } »= 224,1 + 23,77 Xj - 4,77 Xg + 4,22 *§ +

О О (8)
.+ 5,80 x| + 6,28 xg



I 
N 

IN 
IN 

IN 
IN 

IX 
IN 

I
N

У ( £ р >д>) *  95,0 - 3,01 Xj - 3,83 XjXg - 3,50 XgXg - 3,22 x| (9)

( ^  щ^) * 6,25 + 1,98 Xj + 1,44 Xg (10)

(Л  д>) = 13,26 + 1,07 Xj + 0,62 x\ + x§ (II)

( £ ш_) = 17,15 - 1,33 Xj - 0,76 X2 + 2,58 Xg - 0,93 XjXg -

-1,13x2 (12)

(£„ ) = 30,34 + 1,02 x2 + 1,10 x| + 1,73 x§ (13)

) *» 0,3930 - 0.0IC9 x2 f 0,0221 Х ^ з  + 0,0226 xj (І4)

(Д£<д ) -  0,5624 -  0,0078 x 2 -  0,0163 Xgicg -  0,0112 x f  +
? (10)

+ 0,0094 Xg

(ZlHau, ) = 0,1709 - 0,0263 Xj + 0,0474 + 0,0529 XjX2 (IC)

(Д ^2 // ) °  0,1896 + 0,0141 Xj + 0,0180 x2 — 0,0224 —

о j> (17)
- 0,0140 x| - 0,0286 x|

7 (A £3U ) = 0,4269 + 0,0409 Xj - 0,0422 x2 - 0,0648 XjX2 (18)

У (4£ ІД ) * 0,2438 - 0,0101 Xj - 0,0103 x 2 + 0,0152 XjXg +

? ? (19)
+ 0,0162 x| + 0,0196 x|

где: Up, Пд - плотность трикотажа по горизонтали и вертикали;

Рр ф. * Рр.ш.' Рр.д ~ разрывная наїрузка футерной нити и трикота­

жа по ширине и длине;

^р.ф . ’ ^р .ш .1 ^р .д . “ относительное удлинение при разрыве футер­

ной нити и трикотажа по ширине и длине;

- усадка трикотажа по ширине и длине;

Еш 7 £д - полная деформация трикотажа по ширине и длине;
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’  д € 1 й  • л е * ы  “  Д 0 Л И  с о с т а в Н І І Х  ч а с ~ 

тсй деформация трикотажа по ширине и длине ( Д _ быстрообрати­

мая, г4£а- медленнообратимая, Д Є 3 - остаточная деформации).

Проведен анализ получениях уравнений и гра J/ков. Для оценки 

качество платировки наш введен коэффициент пробивки, т.е. отно­

шение количества петель с пробивкой грунтовой нити к общему ко­

личеству петель в образце полотна. Теоретически установлено и 

экспериментально доказано, что, с цшгю получения высокого каче­

ства платировки при выработка трикотажа планированных футерован- 

них пореплетзний на кругловязальных машинах с язычковыми иглаш, 

средняя длина платировочной ішти в петле должна быть на 10-15,? 

болшо грунтовой, т.о. соотношение /  /  1{ = 1,10 - 1,15.

В результате проведенных эксперименталыагх исследований ре­

комендовано вырабатывать трикотаж платированных (футерованных пе­

реплетший исследуемой заправки: (грунтовая нить - хлопчатобу­

мажная пряжа линейной плотностью 18,5 текс, шгатировочная шть -

хлопчатобумариі ал пряжа линейной плотностью 18,5 текс и футерная 

нить - хлопчатобумажная пряжа линейной плотность» 72 текс,раппорт 

клади футерной нити /?ф= 1+3 с расположением набросков ее со 

сдвигом) со следующими длинами нитей в петле: суммарная длина ни­

тей в петле /  + tt = 10,05 - 10,45 мм, соотношение длин нитей в 

петле tn/ lt = 1,05 - 1,10, длина сутерной нити 1ф = 1,50 -

1,60 мм. При выработке трикотажа из цветных нитей или нитей раз­

ного волокнистого состава с целка получения высокого качества 

платировки соотноэение дтлн нитей В 1І0ТЛО ДО-ГТНО быть равный 

1,10 - 1,13.

На основе анализа параметров структуры и механических 

свойств разработанного кшят перекидного трикотажа платаровакного 

(футерованного пореіїлетеїжя установлено:

14
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- поверхностная плотность трикотажа новой структури на 6-12^ 

меньше, чем матированного футерозашшго трикотажа той ке заправ­

ки, полученного на базе переплетения гладь, что позволяет соот­

ветственно уменьшить материалоемкость вырабатываемых изделий;

- мелкоячеистая структура лицевой стороны трикотажа обеспе­

чивает красивый его внешний вид;

- трикотаж обладает достаточно високими показателями механи­

ческих свойств;

- трикотаж может быть рекомендован для изготовления изделий 

широкого ассортимента верхних, бельевых, детских, спортивних и 

др. изделий.

ОВЦЕ ШВОЛУ

В результате анализа процесса петлеобразования на современ­

ных одноконтурных кругловязалышх машинах, специализировал них на 

выработку трикотажа олатировашшх футерованных перешіетешій, ис­

следования технологических и рисунчатых их возможностей, выработ­

ки полоте’л различных вариантов переплетений и их исследования, 

разработки новых структур трикотажа могут быть сделаны следующие 

выводы и рекомендации:

1. На специализированных машинах процесс образования одного 

ряда цри выработке трикотажа платированных футерованных перепле­

тений осуществляется в три цикла в трех замочных системах.Наброс­

ки футерной нити в процессе петлеобразования на указанных машинах 

сбрасываются на протянки не ірунтовьк петель, как это имеет место 

на всех машинах более старых конструкций, а платировочных петель, 

что является принципиальной особенностью как процесса петлеобра­

зования, так и структуры вырабатываемого трикотажа.

2. Специализация одаофонтурішх крутловязальных машин на вы­

работку трикотажа платированных футерованных переплетений ограни-



чявпет их рисунчатые возможности и ассортимент віфабатаваемнх 

полотен.

3. С лелыэ рясгирсния ассортимента и снижения материалоем­

кости вирабат>гапг»пгх полотен, нами разработаны структуры п тех­

нология вкрлботкн нового вила (^гтсрованиого трикотажа - перекид­

ного трикотажа платкровпнннх >!.уторованных переплетений.

4 . Для выработки перекидного трикотажа платированных <}уте- 

ровпннкх переплгт*’ни!* нами спроектирована траектория игл и на ее 

осново осуществлена модернизттпя замочных систем малины wo игл и 

"Іультисингл" 5С23 Цтрмч "Текстими".

•6. В результате лроводеннтос вксперименташшх исследоваш.Я 

установлено, что параметры структуры и физико-маханкчоскио свой­

ства трикотажа матированных ({уторовашпгх переплстеішЯ зависят, 

прежде всего, от раппсртп кладки йутерноЯ нити и длины в петлях 

ШІПТіфОЕОЧНОЙ, ІРУНТОВОЙ и футерной НИ ТО Я.

С. В результате математического «одоліфования трсх^ахтарно­

го оксп-еричента второго порядка, осуществления его на однокон­

турно,! кругловязальной и плине модели FIHhl Чирмы о" (Ита­

лия) и обработки экспериментальных данных на ЭВМ получены адек­

ватные (с ?5.%ной доверительной вероятность*)) математические мо­

дели и графики зависло с те й параметров структуры и механических 

свойств трикотажа платерованних футерованных переплетений от сум­

марной дтанн платкровочной и грунтовой нитей в петле, соотнесение 

ДЛИН гытей в платкровочиой и грунтовой петлях и длины футерной

НИТИ.

7. На основе теоретически и экспериментальных исследований 

установлено, что с целью получения в ісокого качества платаровки 

іфи выработке трикотажа цлатиронанкых футеровашшх переплетений 

на современник іф утловязальных машнах с язычковыми иглами,сред-

16



нял ялина ішітіфовочной нити в петле должна бить на баль-

ше грунтовой, т.е. соотношение / , / Lt Ш 1,10 - 1,15. Установ­

лено также, что в петли, содсржшпих наброскь футерной нити.про- 

бивка пэунтовых петель полностьо отсутствует независимо от вели­

чини соотношения діин нитей в петле.

8. В результате проведениих экспериментальных исследований

рекомендовано вырабатывать трикотаж шитфованных футерованных 

переплетений принятой на фабриках^зялранки со слодутими длинами 

нитей в петле: сушорнчя длина платировочной и грунтовой нитей в 

петле а 10,05 - 10,45 мм, соотношение длин нитей в пет­

ле L „ / l L «■ 1,05 - 1,10, длина футерной нити Іф » 1,50-1,60 ми. 

Гфи віфаботке трикотакп из цветных нитей или нитей разного волэк- 

нистого состава, с налью получения и і с о к о г о  качества плаг/ровки, 

соотношение длин нитей в петле должно бить равным 1,10 - 1,13.

9. Предложенный нами перекидной трикотаж платарованного фу­

терованного переплетения является менее материалоемким, имеет 

красивый внешний вид благодаря мелкоячеистой структуре лицевой 

стороны трикотажа, обладает достаточно высокими механическими 

свойствами. Все это позволяет нам рекомендовать новый вид трико­

тажа для изготовления изделий широкого ассортимента верхних,бель­

евых, детских, спортивных и др. изделий.

10. Перекидюй трикотаж платированных футерованных перепле­

тений был выработан на малине "Мульті'.сшігл" с модернизированными 

нами замочными системами.

11. Ожидаемый экономический эшЬект от внес ения в ІфОЙЗВОДСТ- 

во шттированного футерованного трикотажа, выработанного нэ базе 

переплетения перекидная платіфор.ка, взамен трикотажа олатированно- 

го футерованного переплетения, вырабатываемого в настоящее вреіл 

на базе переплетения илатурованная гл..дь, составит свыше 200 т.р.

їла із, І Г г і ш і ,
I АН У Р С Р
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в год на одну малину. Экономический эффект получен за счет сниже­

ния материалоемкости полотна.
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