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З А Г А Л Ь Н А  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  Р О Б О Т И

А к т у а л ь н іс т ь  тем и . Асортимент охолодуючо-мастильних рідин 

(ОМР) для обробки металів різанням, що виробляється нафтохімічни­

ми і нафтопереробними підприємствами потребує постійного оновлен­

ня. В Україні водоемульсійні ОМР представлені емульсолами типу 

ЕТ, які характеризуються низькою стабільністю концентратів при 

зберіганні, не забезпечують захисту виробів від корозії, малоефек­

тивні за експлуатаційними властивостямим. Актуальною е проблема 

вдосконалення структури асортименту ОМР. Тут на першу чергу ста­

ло створення водоемульсійної ОМР масового призначення, ОМР для 

важких режимів різання, а також ОМР з підвищеними антикорорзій- 

ними властивостями. Розробка емульсійних ОМР невід’ємно зв ’язана 

з підбором базових олив, синтезом і вибором ефективних, доступ­

них компонентів (емульгаторів, інгібіторів корозії, додатків різно­

го функціонального призначення), створенням наукових основ раціо­

нального застосування і оптимізації технології їх виробництва. Робо­

та виконувалась у відповідності з угодою 07491 /7/5-12 із Науково- 

технчним інститутом міжгалузевої інформації (НТІМ1) ДКНТ СРСР, 

з  угодою 51194/7/2 із ВАТ "Львівський дослідний нафтомаслозавод” 

та в рамках. Державної науково-технічної програми ’’Економія паль­

ного та раціональне використання пально-мастильних матеріалів” за­

твердженої наказом № 42 ДКНТ України від 13 жовтня 1992, завдання 

1.3.2 (номер держреєстрації 0193U0373410).

М е т а  р о б о т и . Створення нових високоефективних, емульсійних 

ОМР для обробки металів різанням, освоєння промислового вироб­

ництва нових ОМР і впровадження їх на машинобудівних підприєм­

ствах.

Н а у к о в а  н о в и зн а . На основі дослідження олив різної хімічної 

природи в емульсіях, одержаних з використанням неіоногенних емуль­

гаторів моноалкілових ефірів поліетиленгліколю (МЕП) і первинних



жирних спиртів встановлено оптимальний склад олив для ОМР на 

базі МЕП. Встановлено вплив будови МЕП на властивості оливних 

емульсій.

Науково-обгрунтовано ефективність використання у складі олив­

них емульсій металевих Та триетаноламінових (TEA) солей діалкіл- 

дітіофосфорних кислот (ЛАДТФК) як поліфункціональних присадок, 

що містять активні елементи: сірку, фосфор, азот. Встановлені опти­

мальні їх концентрації в оливних емульсіях.

Виявлені залежності інгібіторних властивостей аміноспиртів та 

похідних аміноспиртів (солей та ефірів карбонових кислот) від їх бу­

дови і концентрацій в складі оливних емульсій на основі неіоногенно- 

го емульгатора. Встановлений синергізм при сумісному використанні 

солей ДАДТФК, мил, ефірів TEA та вищих жирних кислот щодо ан­

тикорозійних і змащуючих властивостей ОМР.

Проведено систематичне вивчення закономірностей протікання про­

цесу взаємодії ріпакової олії з TEA і лугом з метою ціленаправленого 

отримання поліфункціонального базового компонента для водоемуль­

сійних ОМР.
П р а к т и ч н е  з н а ч е н н я  роботи . Вперше у вітчизняній практиці 

розроблено склад і технологію одержання базового поліфункціональ­

ного компоненту для оливних емульсій на основі процесу взаємодії 

ріпакової олії з  TEA і лугом. Визначені основні параметри технологіч­

ного процесу, вивчені властивості одержаних продуктів, встановлені 

їх  оптимальні концентрації в складі водоемульсійних ОМР.

Розроблені рецептури і технологія одержання високоефективних 

водоемульсійних ОМР — Мирол, Авітол-1, Авітол-2. Промислове ви­

робництво Мирол освоєне на Волгоградському AT ’’Присадка- наф­

та” , виробництво Авітол-1, Авітол-2 освоєне ВАТ ’’Львівський до­

слідний нафтомаслозавод” (підтверджується відповідними докумен­

тами). Впровадження нових ОМР у промисловість дало економію ви-
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трат вітчизняних нафтопродуктів, скорочення імпорту дефіцитних 

компонентів ОМР і самих ОМР.

А в то р  за х и щ а в : -  наукове обгрунтування компонентного скла­

ду емульсійних ОМР, групового вуглеводневого складу і в ’язкістних 

характеристик базових олив, введення емульгатора МЕП і закономір­

ностей одержання на їх основі високостабільких оливних емульсій;

-  одержані вперше наукові результати по використанню, як ефек­

тивних поліфункціональних присадок, в оливних емульсіях ОМР ме­

талевих та ТЕА-солей ДАДТФК, встановлений синергізм при суміс­

ному використанні солей ДАДТФК, мил, ефірів TEA та вищих жир­

них кислот щодо антикорозійних і змащуючих властивостей ОМР.

-  технологію одержання продуктів взаємодії ріпакової олії з  TEA

і лугом, які е ефективними базовими компонентами для ОМР;

-  рецептури та технологію одержання трьох композицій нових во­

доемульсійних ОМР (Мирол, Авітол-1, Авітол-2), які задовільняю ть 

підвищеним вимогам по фізико-хімічних, функціональних і техноло­

гічних властивостях, що забезпечило їх широке використання на ма- 

шинобудівнимх підприємствах України та країн СНД.

А п р о б а ц ія  роботи . Основні результати і положення дисертацій­

ної роботи доповідались і обговорювались на науково-технічній на­

раді ’’Міжопераційна очистка металовиробів” (Київ, 1989), Всесоюз­

ному семінарі ’’Стан і перспективи розробки технічних миючих за­

собів в СРСР ” (Бєлгород, 1990), науково-технічній конференції ”Мас- 

тильно-охолоджуючі технологічні засоби для обробки матеріалів” (Хер­

сон, 1992), 5-й конференції ’’Синтез, технологія і використання при­

садок до мастильних матеріалів”(Дрогобич, 1992).

П у б л ік ац ії. Основний зміст дисертації викладений в 6  статтях, 

б авторських свідоцтвах та патентах на винаходи, 5 тезах науково- 

технічних конференцій.



С т р у к т у р а  т а  о б с я г  д и с ер т ац ій н о ї р о б о ти . Дисертаційна ро­

бота викладена на 212 сторінках, містить 35 рисунків, 47 таблиць, 

складається з вступу, п’яти розділів, переліку цитованої літератури 

із 148 найменувань.

Внесок автора у розробку наукових результатів, що виносяться на 

захист, є основним.

ОСНОВНИЙ ЗМІСТ РОБОТИ

У  перш ом у р о зд іл і подано аналіз сучасного стану і тенденцій 

в розробці ОМР для обробки металів різанням. Розглянуто фізико- 

хімічні основи використання ОМР для інтенсифікації процесів оброб­

ки металів різанням, склад і властивості сучасних емульсійних ОМР, 

товарний асортимент і основні напрямки створення ефективних емуль­

сійних ОМР. Обгрунтовано вибір структури композицій, які підляга­

ють розробці. Сформульовано мету та основні завдання дисертацій­

ної роботи.

Д р у ги й  р о з д іл  присв’ячений обгрунтуванню вибору об’єктів і 

методів їх досліджень. Як основа для водоемульсійних ОМР вибрані 

індустріальні оливи селективної очистки І-5а, 1-8а, І-12а, І-20а, І-50а, а 

також олива-пом’ягшувач ’’Нафтопласт” й екстракт фенольної очист­

ки (ЕФ О), які характеризуються високим вмістом ароматичних вуг­

леводнів. Емульгаторами взяті МЕП на основі первинних жирних 

спиртів з  різним ступенем оксиетилювання і довжиною вуглеводнево­

го ланцюга. Аміноспирти, їх похідні (мила та ефіри жирних карбоно­

вих кислот), продукти переробки ріпакової олії вивчались в оливних 

емульсіях як інгібітори корозії. Поліфункціональними присадками (що 

містять активні елементи) до оливних емульсій вибрані металеві та 

ТЕА-солі ДАДТФК.

Для оцінки основних фізико-хімічних та функціональних власти­

востей оливних концентратів та оливних емульсій ОМР використані
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відомі стандартні методики. Крім них для дослідження антикорозій­

них властивостей використані методи поляризаційного опору і ’’від­

битків” , метод визначення піноутворюючих властивостей на приладі 

РТ-1, ваговий метод оцінки миючої дії. Розроблена комплексна мето­

дика визначення антикорозійних та миючих властивостей компонен­

тів ОМР. Для аналізу хімічних перетворень в розчинах поверхнево- 

активних речовин (ПАР) використано метод ядерного магнітного ре­

зонансу (ЯМР ). Описані методики синтезу окремих компонентів ОМР.

Т р е т ій  р о зд іл  присв’ячений вибору ефективного оливо- водо­

розчинного емульгатора з групи МЕП на основі первинних жирних 

спиртів для одержання стабільних емульсій олива-вода. Розглянуто 

вплив молекулярної будови МЕП на фізико-хімічні властивості їх вод- 

ннх розчинів і оливних емульсій. Досліджувалась стабільність олив­

них емульсій в залежності від фізико-хімічних властивостей і групо­

вого вуглеводневого складу базових олив, від концентрації емуль­

гатора в оливі. Встановлено що відносно стабільні емульсії одержу­

ються при значеннях гідрофільно-ліпофільного балансу (ГЛВ) емуль­

гатора 8,5-11 для низьков’язких олив, 7-9 для високов’язких олив і 

8-10 для олив середньої в ’язкості. Для олив з високим вмістом аро- 

матики стабілізація емульсій спостерігається в більшому інтервалі 

значень ГЛВ і концентрацій емульгатора. Досліджено антикорозій­

ні властивості МЕП у водних розчинах і в модельній емульсії на 

основі олив. Показано, що МЕП з  низьким ступенем оксиетилювання 

діють як екрануючі інгібітори корозії, захисна дія яких пояснюється 

утворенням на металевій поверхні гідрофобних адсорбційних плівок. 

МЕП із ступенем оксиетилювання п більше 4 стимулюють корозій­

ні процеси. Запропоновано наукове пояснення стимулюючої дії МЕП 

на основі їх молекулярної будови. Проведено ЯМР-експеримент, який 

підтверджує, гіпотезу, що МЕП із ступенем оксиетилювання п біль­

шим 4 діють аналогічно краун-ефірам. Молекули МЕП захоплюють
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Рис.1. Залежності коефіцієнта гальмування корозії (7 ) Ст.40 в 3% 

емульсіях від концентрації емульгатора (с) в оливах { 1  -  І-1 2 а,

2 -  І-5а, 3 -  ЕФО) (а) і від в’язкості олив (rf) (б)

іони з поверхні металу, змінюють встановлену концентраційну рівно­

вагу, що створює умови для подальшого надходження іонів металу в 

розчин, в результаті чого стимулюється корозія.

Найбільш ефективним емульгатором оливних емульсій виявились 

МЕП на основі первинних жирних спиртів фр. СІ2 -С | 4 з  ступенем 

оксиетилювання п =  З (EC-З), які були використані в композиціях 

для подальших досліджень.

Вивчено вплив на антикорозійні властивості емульсій вмісту емуль­

гатора в оливах (Рис.1а), а також в ’язкості (Рис.16) і групового вугле­

водневого складу олив (тут і далі емульсії готувались на воді жорст­

кості 4,6 мг-екв/л з оливних концентратів з  вмістом 18% мас. ЕС-3). 

Показано, що коефіцієнт гальмування корозії 7  ( 7  =  де Ік  і І0
— швидкості корозії в воді і оливній емульсії) Ст.40 є функцією кон­

центрації емульгатора в оливі з характерними областями ’’плато” , що 

відповідають стабілізації емульсії. Залежність 7  від в ’язкості базової 

оливи вказує, що кращі антикорозійні властивості спостерігаються 

для емульсій на оливах середньої в”язкості (1 2 - 2 0  мм2/с  при 50 °С).

Оливи, які містять в своєму складі біля 40% мас. ароматичних ву­

глеводнів (ЕФО, нафтопласт) забезпечують значне підвищення



Табл.1. Залежність змащуючих властивостей 3%-х емульсій від типу 

оливи
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3% емульсії 
на базі олив:

Р к» 
кНх10-2

Р с
кНхЮ - 2

h
кН * 1 0 - 2

я »
мм

І-5а 63 133 37,3 1,103

І-8 а 80 133 36,7 1,095

І-1 2 а 94 133 40,8 0,980

І-2 0 а 1 0 0 133 40,0 1,092

І-50а 84 141 36,1 1,157

ЕФО 80 133 36,4 1,187

Рк  і Рс ~ критичне навантаження і навантаження зварювання; 
/ 3  і £>з -  індекс задиру і діаметр зносу

захисних властивостей емульсії: 7  для Сї.40 в 3% емульсіях на базі 

ЕФО — 15,6, а на основі нафтопласту — 0,7. Встановлено, що добав­

ка 15-25% мас. ЕФО до індустріальних олив значно покращує анти­

корозійні властивості емульсій. Дослідження змащуючих властиво­

стей оливних емульсій на різних базових оливах показало (табл.1 ), 

що кращі змащуючі параметри мають емульсії на основі олив І-1 2 а, 

І-20а. Тому, середньов’язкі індустріальні оливи, які найбільш ефек 

тивні, стали базовою основою композицій нових ОМР.

Ч е т в е р т и й  р о зд іл  присв’ячений дослідженню впливу метале­

вих і TEA солей ДАДТФК на властивості оливних емульсій на основі 

МЕП. Металеві солі ДАДТФК позитивно впливають на стабільність 

оливних емульсій при концентраціях до 6 % мас. на оливний концент­

рат. Найвища стабілізуюча дія проявляється для калієвих і кальціє­

вих солей. Найбільш стабільною по відношенню до жорстких вод є 

цинкова сіль ДАДТФК.

Ефективність ТЕА-солей ДАДТФК оцінювалась за сумісністю з 

оливами і за  впливом на властивості оливних емульсій. Встановлено,



Табл.2. Залежність змащуючих і антикорозійних властивостей 3%-х 

оливних емульсій від типу ДАДТФК-солей
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3% емульсії 

з  0,06% солей 

ДАДТФК:

PJO
кНхЮ-2

Pc>
кНхЮ-2

h
kH x 10 -2

Dt,
MM

KA,

%

Без солі 

3  солями:

94 133 40,8 0,980 92

Ва 106 126 55,4 0,882 55

К 94 133 45,1 0,780 44

Zn 100 133 46,8 0,938 50

Си 94 126 45,5 0,938 35

Ni 94 119 48,0 0,840 49

Ca 100 133 48,8 0,938 78

TEA 106 126 45,9 0,882 82

Рк , Рс , 13 і D3 див. табл .1  
КА -  корозійна агресивність щодо чавуну СЧ-18-20

що найбільш перспективними є ТЕА-солі ДАДТФК, де алкіл: R l=  

І-С4 Н9 , R2 =i-C 8 H17.

Всі металеві солі ДАДТФК у водних емульсіях проявляють дію 

інгібітора корозії чорних металів. Оптимальні концентрації стано­

влять 1,5-3% мас. на концентрат (або 0,05-0,2% на емульсію). Вони 

нейтральні по відношенню до алюмінію і викликають корозію міді. 

Металеві солі ДАДТФК зменшують стійкість піни водних емульсій 

і схильність до піноутворення (виняток складають солі калію), по­

кращують змащуючі властивості емульсій на основі МЕП (табл.2). 

За протизадирними властивостями (ГОСТ 9490-75) ці металеві солі 

можна розташувати в послідовності B a>C a>N i>Zn> Cu>K. ТЕА- 

солі ДАДТФ К збільшують миючу здатність оливних емульсій.

З  допомогою термоаналітичних вимірюваннь на дериватографі вста-



новлено, що ТЕА-солі ДАДТ.ФК менш стабільні, ніж солі цинку і то­

му, активніше взаємодіють з поверхнею металу. Ці солі працездатні 

в більш широкому діапазоні температур.

У  п ’я т о м у  р о зд іл і приведені експериментальні дослідження з 

розробки композицій водоемульсійних ОМР для обробки металів різан­

ням, опис технологічних процесів одержання нових ОМР.

З  врахуванням результатів, приведених в розділах 3, 4, було про­

ведено підбір компонентів, які б сприяли наданню композиціям ОМР 

необхідних фізико-хімічних, технологічних та експлуатаційних вла­

стивостей. З  цією метою вивчені, як інгібітори корозії, аміноспирти, 

їх солі та ефіри жирних кислот. Дослідження проводились з враху­

ванням сумісності з оливами і ефективності їх впливу на властивості 

оливних емульсій на основі неіоногенного емульгатора. Встановлено, 

що аміноспирти, маючи досить високі антикорозійни властивості що­

до чорних металів, погано суміщаються з оливами. Сумісність мил 

TEA з  оливамим значно краща, ніж самого TEA. Використання мил в 

складі водоемульсійних ОМР економічно більш оправдане. Оптималь­

не число атомів вуглецю в неполярній частині ТЕА-мил знаходиться 

в межах 7-13. Антикорозійні властивості ТЕА-мил фракцій синтетич­

них жирних кислот (СЖК) вищі, ніж у мил індивідуальних кислот. 

Ще кращу сумісність із оливами мають продукти конденсації TEA і 

олеїнової кислоти. Найбільш ефективними для оливних емульсій на 

основі МЕП є продукти конденсації з  кислотним числом 40-50 мг- 

КОН/г (50-80% перетворення мил TEA в ефіри). Показано наявність 

ефекту синергізму при певному співвідношенні між милами, ефірами 

TEA і жирних кислот та солями ДАДТФК щодо таких властивостей, 

як стабільність емульсії, антикорозійна та змащуюча дія. В розділі 

приведені дані вивчення процесу взаємодії ріпакової олії з  TEA і лу­

гом (гідроокисом калію). Показано, що при певному співвідношенні 

між реагентами можна одержати базовий компонент для водоемуль-
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сійних ОМР (суміш ефірів жирних кислот гліцерину і TEA, а також 

мил калію і TEA), які б забезпечували ОМР повноцінні властивості. 

Вивчення властивостей продуктів переробки ріпакової олії показало, 

що продукти реакції з  чилом омилення 70-90 мгКОН/г мають добру 

сумісність з  оливами, високі миючі, антикорозійні і змащуючі влас­

тивості. Оптимальні концентрації продуктів переробки ріпакової олії 

в концентраті ОМР знаходяться в межах 13-20% мас.. Описані ви­

ще результати досліджень лягли в основу створення композицій і 

технології одержання нових ОМР (Авітол-1, Мирол, Авітол-2) для 

обробки металів різанням, які задовільняють основним вимогам по 

фізико-хімічних, функціональних, технологічних та експлуатаційних 

властивостях. Технологічний процес одержання ОМР складається з 

наступних основних стадій: 1 -  підготування сировини; 2  -  одержан­

ня складових ОМР (мил, ефірів TEA і вищих жирних кислот, продук­

тів переробки ріпакової олії, солей ДАДТФК); 3 -  виготовлення ОМР;

4 -  попередній аналіз ОМР; 5 -  затарювання та аналіз готового про­

дукту.

Процес виготовлення ОМР зводиться в основному до змішування 

компонентів при температурі 40-60 °С. Одержання деяких складових 

ОМР проводиться в реакторі з  мішалкою та обігрівом при темпера­

турі 70-145 °С. Тривалість виготовлення партії ОМР становить'не 

більше 1 - 2  робочих змін. Основні фізико-хімічні характеристики ро­

зроблених композицій ОМР представлені в технічних умовах на їх 

серійне виробництво.

Порівняльна характеристика технологічних властивостей (табл.З) 

показує, що нові ОМР знаходяться на рівні і навіть ефективніші за 

відомі товарні ОМР. Авітол-1  при значеннях основних фізико-хімічних 

показників близьких до відомої ОМР Укринол-Ім підвищує стійкість 

ріжучого інструменту в процесі важкої обробки металів. Робочі емуль­

сії Авітол-1  характеризуються довшим терміном служби і більшою
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Табл.З. Технологічні властивості 5% емульсій ОМР

Найменування

ОМ Р

Стійкість інструменту, хв 

Точіння Сверління

Ш орсткість  

поверхні Ra 

(мкм), оброб­

ка алюмінію

ст.45 CT.12X18P10T СТ.12Х18Р10Т

Укринол-Ім 28,8 18,2 46,2 1,69

М обілмет-150 30,5 22,1 49,5 1,27

Авітол-1 28,4 24,3 46,5 1,30

Мирол 44,3 25,2 50,5 1,23

Авітол-2 58,1 18,8 54,5 1,19

стійкістю до дії солей жорсткості та дії бактерій і грибків.

ОМР Авітол-2 — малокомпонентна, технологічна у виробництві, 

універсальна за  призначенням. При лезовій обробці сталі 45 збільшує 

стійкість інструменту в 1,25-2 рази.

ОМР Мирол має високі захисні властивості по відношенню до чор­

них металів, забезпечує не тільки механічну обробку металів, але і 

міжопераційний захист деталей від корозії. Робочі емульсії Мирол 

характеризуються високою стабільністю, забезпечують значну стійт 

кость інструменту і високу якість поверхні, що підлягає обробці.

Робочі емульсії нових ОМР не мають негативного впливу на лако­

фарбові покриття і гумові ущільнення. Концентрати ОМР відносять­

ся до малонебезпечних речовин (4-й клас небезпечності).

В исновки

1. Розроблені, захищені патентами, композиції і технологія одер­

жання нових високоефективних ОМР — Авітол-1 , Авітол-2 і 

Мирол. їх серійне виробництво освоєне на ВАТ "Львівський 

дослідний нафтомасло'завод” , Волгоградському AT ’’Присадка- 

нафта” . Широке застосування нових ОМР в металообробній про-



мисловості дало економію витрат вітчизняних нафтопродуктів, 

скорочення імпорту сировини та ОМР.

2. Розроблено технологію одержання базового компонента для 

оливних емульсій на основі процесу взаємодії ріпакової олії з 

TEA і лугом. Встановалені основні параметри технологічного 

процесу: оптимальне співвідношення між вихідними компонента­

ми -  14:3,5:1, температура процесу -  105-130 °С, час проходжен­

ня реакції -  1-2 години. Вивчено вплив одержаних продуктів 

на оливні концентрати та олнвні емульсії. Оптимальна концен­

трація базового компонента в оливному концентраті — 13-20% 

мас..

3. Досліджено вплив хімічної природи нафтових олив і молеку­

лярної будови моноалкілових ефірів поліетиленгліколю (МЕП) 

первинних жирних спиртів в складі оливних емульсій на такі 

властивості, як стабільність, антикорозійна, змащуюча і миюча 

дії. Встановлено, що найкращі функціональні властивості вказа­

них емульсій досягаються для МЕП первинних жирних спиртів 

фр.с„-см із ступенем оксиетилювання п =  3 при використанні 

олив середньої в”язкості. Показано, що ароматичні вуглеводні 

в складі оливи збільшують стабілізуючу і захисну дії оливних 

емульсій на основі МЕП.

4. Досліджено використання в оливних емульсіях як поліфункціо- 

нальних присадок, металевих та TEA солей ДАДТФК. Вста­

новлено, що Са, Zn, Ва, TEA солі ДАДТФК покращують зма­

щувальні властивості і стабільність оливних емульсій на основі 

МЕП, проявляють в середовищі оливної емульсії антикорозій­

ну дію щодо чорних металів. Оптимальна концентрація солей 

ДАДТФК в оливному концентраті становить 2-4%мас\.

5. Виявлені залежності інгібіторних властивостей аміноспиртів та
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похідних (солей та ефірів карбонових кислот) від їх будови у 

складі оливних емульсій на основі МЕП. Використання аміно­

спиртів в оливних емульсіях обмежується поганою сумісністю

з оливами. Достатню сумісність з оливами мають мила, ефіри 

TEA і карбонових кислот. Найбільш ефективним по впливу 

на властивості оливних емульсій є продукти конденсації TEA 

та олеїнової кислоти з  кислотним числом 40-50 цг КОН/г, ТЕА- 

мила олеїнової та СОЖ.фр.С7-С13. їх робочі концентрації в олив- 

ній емульсії становлять 0,2-0,3% мас..

б. Вперше встановлено синергізм сумісного використання солей 

ДАДТФК, мил, ефірів TEA та вищих жирних кислот щодо ан­

тикорозійних і змащуючих властивостей ОМР.
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Концентрат змаїцувіїльно-охолоджуюмої рідини для механічної оброб­

ки металів./ Процишин В.Т.,Чугай Г.М.,Ноцик Н.М. та інші Приори­

тет від 28.05.93 р . Опубліковано ’’Промислова власність”№7 (1ч) від 

28.12.94p
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13. Лозовая В.И., Процишин В.Т., Румянцева Т.А. Метод поляри- 

зационного сопротивления в оценке антикоррозионных моющих 

свойств водных растворов //Тезисы  докладов НТС "Межоперацион- 

ная очистка изделий”- Киев, 1989,- С.20-21.

14. Лозовая В.И., Процишин В.Т. и др. Сравнительная оценка кор­

розионной агрессивности и моющего действия технических моющих 

средств с помошью лабораторной установки для измерения скорости 

коррозии методом поляризационного сопротивления //Т езисы  докла­

дов 11 Всесоюзного семинара "Состояние и перспективы разработки 

технических моющих средств в СССР”- Белгород, 1990.-С.37-38.

15. Зьола М.И., Литовченко Н.Р., Новодед Р.Д., Процишин В.Т. 

Термическая и гидролитическая стабильность солей диалкил- 

дитиофосфорных кислот / / Тезисы докладов V конференции "Син­

тез,технология и применение присадок к смазочным материалам”- 

Дрогобыч, 1992.- С.50.

16. Качан В.И., Процишин В.Т., Литвин Е.В., Галкин А.В. Влияние 

диалкилдитиофосфатных присадок на биостойкость водосмецшвае- 

мых СОЖ //Т ези сы  докладов V конференции "Синтез, технология 

и применение присадок к смазочным материалам ”- Дрогобыч, 1992,- 

С .192-193.

17. Галкин А.В., Процишин В.Т., Мозолев Н.И. Новые водоемуль- 

сионные СОТС для обработки металлов резанием //Т езисы  докладов 

конференции "Смазочно-охлаждающие технологические средства для 

обработки материалов”- Херсон, 1992.- С.18-19.

А н н о тац и я . Процишин В.Т.: Разработка композиций и техноло­

гии получения высокоэффективных водоэмульсионных смазочно-охлаж­

дающих жидкостей. Диссертация на соискание ученой степени кан­

дидата технических наук по специальности 05.17.07 - Химия и техно­

логия переработки горючих ископаемых и углеродных материалов. 

Государственный университет "Львовская политехнакд,".Да96. Задж- ■
НБ їм.- в. Стефаника (

АН України
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щаются 17 научных работ, в которых рассмотрены вопросы создания 

композиций и технологии получения высокоэффективных водоэмуль­

сионных смазочно-охлаждающих жидкостей (СОЖ) для обработки 

металлов резанием. Проведены исследования, связанные с Подбо­

ром эффективных эмульгаторов (моноалкиловых эфиров полиэтилен 

гликоля на основе Первичных жирных спиртов), противозадирно- 

противоизносных присадок (солей диалкилдитиофосфорных кислот), 

ингибиторов коррозии (аминоспиртов и их производных), базовых ма­

сел для водоэмульсионных СОЖ. Разработаны композиции и техно­

логия получения новых водоэмульсионных СОЖ Авитол-1, Авитол-2, 

Мирол, проведены работы по освоению их производства и внедрению 

в промышленность.

A b s tra c t .  Procishiti V.T. Development of Compositions and Technology 

for the obtaining of Highly Effective Water Emulsion Cutting Fluids. Disser­

tation is submitted for a Degree of Candidate of Technical Sciences on the 

Speciality 05.17.07 - Chemistry and Technology of Mineral Combustible 

and Hydrocarbon Materials’ Processing. State Ukranian University ’’L’vov- 

skaya Politekhnika” , 1996. Seventeen scientific papers are defended, in 

which the questions pertaining to the development of the compositions and- 

technologies for the production of highly efficient water emulsion cutting 

fluids (W ECF) for metal treatment by cutting have been studied. The 

selection of naphthento base oils, effective emulgators (monoalkyl esters 

of.polyethilene glycol based on the primery fatty alcohols), antiwear and 

extreme pressure additives (salts of dialkyldithiophosphoric acid) and corro­

sion inhibitors (aminoalkohols and their derivatives) for W ECF have been 

investigated. Compositions and technology for the production novel WECF 

(”Avitol-l” , ”Avitol 2” and ’’Mirol”) were developed. These compositions 

have been used for producing of WECF into the national industry.

Ключові слова: о*олоджуючо~мастильна рідина, олива, емульга­

тор, поліфункціональмі присадки, інгібітор корозії, емульсія.
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П р и й н я т і в т е к с т і п о зн а ч е н н я

ОМР — охолоджуючо-мастильна рідина

МЕП — моноалкіловий ефір поліетиленгліколю

TEA — триетаноламін

ДАДТФК — діалкілдітіофосфорна кислота

ЕФО — екстрат фенольної очистки

СЖК — синтетичні жирні кислоти
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